
WÓJT GMINY 
Sochaczew 

Sochaczew, 25 lutego 2026 r. 

OŚ.6220.I.12.2025/2026 

Załącznik nr 1 do decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach dla planowanego przedsięwzięcia 
pn.: Budowa silosów magazynowych na cement i popiół w ramach instalacji węzła betoniarskiego, 
lokalizacja inwestycji: dz. nr ew. 151 , obręb Sielice, gm. Sochaczew. 

Charakterystyka planowanego przedsięwzięcia zgodnie z art. 84 ust 2 ustawy 
o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa 

w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko 
(t.j. Dz.U. z 2024 r., poz. I ll2). 

Planowane przedsięwzięcie zlokalizowane będzie na działce o numerze ewidencyjnym 151, obręb 
Sielice, gmina Sochaczew, w powiecie sochaczewskim, w województwie mazowieckim. 
Przedsięwzięcie polegać będzie na budowie/montażu 5 silosów, w tym: 
- silosów cementu - 3 szt.; 
- silosów na popiół - 2 szt.; 
- punkt składowania kruszywa .. 
Silosy będą używane zamiennie. Projektowane urządzenia będą wchodzić w skład elementów 
technologii planowanego do realizacji węzła betoniarskiego (budowa węzła w ramach oddzielnej 
procedury administracyjnej). Magazynowane w silosach produkty będą dodatkami w procesie 
produkcji betonu. Stosowane produkty będą posiadały certyfikaty właściwości użytkowych. Silosy 
będą zamontowane na powierzchni utwardzonej oraz na żelbetowych fundamentach. 
Używane do produkcji betonu materiały ( cement, popiół) dowożone będą do silosów 
magazynowych cysternami od producentów. Następnie będą one rozładowywane do silosów 
z wykorzystaniem hermetycznego przyłącza i dalej zadawane do mieszalnika węzła betoniarskiego 
za pomocą szczelnych podajników ślimakowych. Produkcja betonu w węźle betoniarskim polega na 
mieszaniu cementu, wody i kruszywa (takiego jak piasek i żwir) oraz dodatków (popiół) 
w odpowiednich proporcjach. Składniki są precyzyjnie dozowane i mieszane w mieszalnikach aż do 
uzyskania jednolitej masy. Gotowy beton jest transportowany na miejsce budowy. 
Zakład będzie pracował w systemie 2 zmianowym, w godzinach 6:00 - 22:00, w dni robocze. 
W skali roku (na 260 dni roboczych) może zdarzyć się około 20 dni roboczych (tj.: około 8% 
w skali roku) z pracą całodobową. Dostęp do drogi publicznej odbywać się będzie za 
pośrednictwem istniejącego zjazdu zlokalizowanego od strony PN-W działki z drogi krajowej nr 
50. 
Ruch pojazdów obsługujących planowane do wykonania silosy: 
- samochody ciężarowe i dostawcze - ok. 8 szt.I dobę. 
Ruch pojazdów dla całego węzła betoniarskiego: 
- samochody osobowe - ok. 1 O szt./dobę w porze dziennej, 
Samochody ciężarowe i dostawcze - ok. 60 szt./dobę w porze dziennej. 
W wyjątkowych sytuacjach (w przypadku pracy nocnej 8% w skali roku) ruch samochodów 
ciężarowych ok 20 szt./noc. 
Bilans zagospodarowania terenu dla całej inwestycji, z wyszczególnieniem powierzchni węzła 
betoniarskiego: 

Bilans terenu Powierzchnia [ m2] 
Powierzchnia zabudowy (Kontener socjalny) około 73 m2 

Powierzchnia zabudowy (Węzeł betoniarski - Urządzenia) około 295 m2 



Powierzchnia utwardzeń około 4757 m2 

Powierzchnia biologicznie czynna około 5005 m2 

Magazynowanie i dozowanie cementu i popiołu: 
I. Silosy na cement/popiół. Układ podczas montażu z przodu: 

1.1. 5 silosów na cement/popiół, konstrukcja jednokomorowa, wysokość kołnierza 
wylotowego: 

- dolna krawędź silosu 2075 mm; 

- pojemność 120 ton (98 m3
); 

- średnica 3,2 m; 

1.2. drabina dostępowa z zabezpieczeniem pleców na dach silosu, 

1.3. 4 platformy łączące rozmieszczone pomiędzy silosami cementowymi, 

1.4. podstawa betonowa 200 mm - 5 szt. 

Silosy na cement/popiół montowane są na betonowych fundamentach, które są produkowane przez 
klienta. 

2. Przenośniki do cementu/popiołu - montaż śrub wypełniających podczas instalacji: 

2.1. 2 Przenośniki do cementu/popiołu o długości ok. 13,87 m i nachyleniu ok. 38,4 stopnia, 

- przepływ: ok. 72 m3, moc napędu: ok. 18,5 kW; 

2.2. 2 Przenośniki do cementu/popiołu o długości ok. 12,51 mi nachyleniu ok. 43,4 stopnia, 

- przepływ: ok. 72 m3/h,moc napędu: ok. 15 kW; 

2.3.1 Przenośnik do cementu/popiołu o długości ok. 12,2 mi nachyleniu ok. 44,7 stopnia, 

- przepływ: ok. 72 m3/h, moc napędu: ok. 15 kW; 

2.4. Części montażowe dla 5 przenośników do cementu/popiołu. 

2.5. Sterowanie dla 5 przenośników (w wyposażeniu podstawowym znajdują się 2). 

3. 5 elektrycznych systemów detekcji poziomu silosów na środki wiążące za pomocą impulsów 
mikrofalowych kierowanych wzdłuż kabla stalowego (radar na kablu); 

4. 5 urządzeń elektrycznych do systemu alarmowego napełniania silosu środkami wiążącymi; 

5. 5 automatycznych urządzeń zabezpieczających przed przepełnieniem silosów na środek 
wiążący; 

6. Urządzenia elektryczne do automatycznego zabezpieczenia przed przepełnieniem; 

7. Sterowanie dla 5 komór; 

8. 5 systemów monitorowania ciśnienia w silosach na spoiwo; 

9. 5 filtrów strumieniowych kasetowych marki W AM, 

Powierzchnia filtra 14 m2, zawartość pyłu resztkowego w czystym powietrzu ~ 1 mg/Nm3
; 

I O. Kontrola 5 filtrów silosów na cement/popiół. 

Magazynowane w silosach produkty (dodatki do betonu) będą dozowane i kierowane bezpośrednio 
do węzła betoniarskiego. Silosy będą zamontowane na powierzchni utwardzonej (betonowych 
fundamentach). Produkcja betonu w węźle betoniarskim polega na mieszaniu cementu, wody 
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i kruszywa (takiego jak piasek i żwir) oraz dodatków (popiół) w odpowiednich proporcjach. 
Składniki są precyzyjnie dozowane i mieszane w mieszalnikach aż do uzyskania jednolitej masy. 
Gotowy beton jest transportowany na miejsce budowy. Używane do produkcji betonu materiały 
(cement, popiół) dowożone będą do silosów magazynowych cysternami od producentów. Następnie 
będą one rozładowywane do silosów z wykorzystaniem hermetycznego przyłącza i dalej zadawane 
do mieszalnika węzła betoniarskiego za pomocą szczelnych podajników ślimakowych. 
Na etapie budowy przemieszczanie się maszyn budowlanych i środków transportowych odbywać 
się będzie po ściśle wytyczonych drogach dojazdowych. Prawidłowe składowanie materiałów 
budowlanych odbywać się będzie tylko w wyznaczonych miejscach odpowiednio wyrównanych 
do poziomu, utwardzonych i odwodnionych, w sposób zabezpieczający przed przewróceniem, 
zsunięciem lub rozsunięciem się stosów materiałów. Na obszarze budowy/robót będzie wyznaczone 
miejsce do czasowego magazynowania odpadów. W trakcie prac budowlanych będą używane 
jedynie maszyny i urządzenia będące wyłącznie w dobrym stanie technicznym i posiadające ważne 
przeglądy. Woda na cele socjalno-bytowe pobierana będzie z istniejącej sieci miejskiej. Beton 
zostanie dostarczony na teren zakładu na bieżąco, zgodnie z zapotrzebowaniem przez samochody 
ciężarowe typu betoniarka i zostanie bezpośrednio wykorzystany. Na etapie realizacji woda 
pobierana będzie z sieci wodociągowej. W związku z pracą osób fizycznych na placu budowy 
powstawać będą ścieki bytowe, zakłada się, iż w trakcie budowy przedsięwzięcia powstawać będzie 
około 0,6 m3 ścieków socjalno-bytowych w ciągu doby. Ścieki socjalno-bytowe na etapie realizacji 
przedsięwzięcia oraz jego eksploatacji będą odprowadzane do szczelnego, bezodpływowego 
zbiornika (zbiornika na nieczystości ciekłe) z regularnym wywozem przez uprawnioną firmę 
asenizacyjną na podstawie zawartej wcześniej umowy. Odpady będą czasowo magazynowane na 
terenie robót w pojemnikach, workach, kontenerach, w wyznaczonym miejscu magazynowania 
odpadów na czas robót budowlanych. Odpady przekazywane będą podmiotom posiadającym 
stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii postępowania 
z odpadami. Firma zajmująca się generalnym wykonawstwem robót związanych z pracami 
budowlanymi będzie odpowiedzialna za wytworzone odpady. Na etapie eksploatacji woda w 
Zakładzie pobierana będzie z sieci wodociągowej. Ścieki socjalno-bytowe na etapie realizacji 
przedsięwzięcia oraz jego eksploatacji będą odprowadzane do szczelnego, bezodpływowego 
zbiornika (zbiornika na nieczystości ciekłe) z regularnym wywozem przez uprawnioną firmę 
asenizacyjną na podstawie zawartej wcześniej umowy. Planowana inwestycja w fazie eksploatacji 
nie będzie wiązała się z powstawaniem ścieków przemysłowych. Wszystkie odpady magazynowane 
będą w sposób selektywny, nie zagrażający środowisku, w wyznaczonych miejscach 
magazynowania odpadów. Odpady będą przekazywane podmiotom posiadającym właściwe 

zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami na prowadzenie działalności w zakresie 
gospodarki odpadami (odzysk, unieszkodliwianie, transport, zbieranie). Wody opadowe i 
roztopowe z planowanej inwestycji jak również z całego zakładu odprowadzane będą systemem 
korytek, rynien i rur spustowych zbierających wody deszczowe odpowiednio z terenów 
utwardzonych, dróg dojazdowych i parkingów oraz z dachu zaplecza biurowego, a następnie 
odprowadzających je za pośrednictwem zewnętrznej instalacji kanalizacji deszczowej wykonanej 
z rur PVC lub PEHD do separatorów substancji ropopochodnych. W dalszej kolejności, czysta 
woda zostanie zebrana w zbiornikach szczelnych zlokalizowanych na terenie inwestycji, po czym 
będzie w całości wykorzystywana w procesie technologicznym produkcji betonu. 

Zgodnie z wypisem z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Sochaczew 
z dnia 26 września 2025 r. teren, na którym planowana jest inwestycja objęty jest zapisami 
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego. Zgodnie z Uchwałą nr XXVl/95/2004 Rady 
Gminy w Sochaczewie z dnia 1 O listopada 2004 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu 
zagospodarowania przestrzennego gminy Sochaczew, ,terep~~n_:02ł1ą~zony jest jako 28.2 PU, KSn 
i przeznaczony jest pod zabudowę produkcyjno-usług6~ll'.f dopusz.oz~'niem realizacji stacji paliw. ,--
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